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Prüfbericht Nr. / Test Report No.: 4922-419L5

KMH-Kammann Metallbau GmbH

Industriestraße 13

272LL Bassum

Germany

Prüfgegenstand / Test object
Pos. / Menqe / Bezeichnungx /
item qlg descriptionx

1 1 T-Stück gestrahlt (mit Emulsion),
@LI4xI,4 mm

2 L Reduzierung gestrahlt / nicht
gestrahlt, @LI4x7,4 mm I
@I67xL,4 mm

3 1 Reduzierung gestrahlt (ohne
Emulsion), @LL4xI,4 mm I
@L67xI,4 mm

Seite / Page:

Best. Nr, / PO no,:

Abnahmeorganisation /
Inspection authority:

wesentliche Kennzeichnungx /
essential markingx

1. mit Emulsion

tl2
42702492-8

BKW-Probe /
BKW specimen.

9151

Prüfauftrag I Order
Durchführung von Prüfungen wie dokumentiert. / Performing of tests as documented

Werkstoffx / Prüfanforderungx / Materialx / Requirements*
1.4301 / Kundenvorgabe I customer requirements

Obeflächenrauhigkeit / roughness measurement
Durchführung / procedure DIN EN ISO 4287:1998-10 / DIN EN ISO 42BB:1998-04
Prüfgerät / equipment Jenoptik Waveline W20
Messbereich / measuring range 400 pm
Taststrecke / traverse length 4,80 mm je Einzelwert / 4,B0mm per single value
Dokumentation / documentation Anlage Oberflächenrauhigkeit / appendix roughness measurement
Prüfumfang / amount of inspection 3 Einzelmessungen pro Prüfbereich in pm /

3 single measurements per test area in pm
Anforderung / requirement Kundenvorgabe Ra max. 0,8 pm / customer requirements Ra 0,8 pm

2. Vergleich gestrahlt / nicht gestrahlt 9152

3. gestrahlt 9153

Ra

0rB
Rmax RpMittelwertl / mean valuel

Soll/req.
Rz

max. -
RqRt

Ergebnis Probe / result spec.
9151 - mit Emulsion
9152 - nicht gestrahlt
9153 - ohne Emulsion

4,45 0,73 5,56 2,34
t,44 0,19 1,76 0,50
4,50 0,73 4,99 2,45

5,76
1,80
5,30

0,91
0,25
0,90

1 Einzelwede siehe Anlage Oberflächenrauhigkeit / individual values see appendix roughness measurement

xvom Kunden bereltgestellte Informationen. / xlnformation as provided by the customer.

the laboratory, Unless otheruise named/requlred test results wiil be rounded acc. DIN 1333.

Dokument: 4922- 4t9!5.docx
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Prüfbericht / Test repoft 4922-4L9ts

Seite/Page Zl2
Arp lus@

BKW
Metallografische Untersuchung / Metallographic exa mination
Untersuchungsaufgabe I Dokumentation des Randbereiches /
task of investigation Documentation of the edge area
Probenlage / position of specimen gemäß Bauteilgeometrie / acc. component geometry
Atzung / etchant ungeätzt / unetched
Dokumentation / documentation Anlage ME / appendix ME
Anforderung / requirement keine, Bilder sind informativ zu den Oberflächenrauhigkeitmessungen /

none, pictures are informative to the surface roughness measurements
Prüfer / Datum / operator / date J. Schachtschabel/ 05.07.2022

Ergebnis Probe / result spec.
9151 - mit Emulsion
9152 - gestrahlt / nicht gestrahlt
9153 - ohne Emulsion

Bih / fig.
1-3
4-6
7-9

Ergebnis / Result
Anforderungen sind erfüllt. / Requirements are fulfilled

Probeneingang / Prüfzeitraum / Berichterstellung /
received

23.06.2022

Bericht freigegeben /

05.07.2022

The report shall not be reproduced except in full without the written approval of the laboratory. The information in the cover page footer shall be considered.

07.07.2022;/fnan Florian Schirmer
tec6rdi(atorAnatvtik

test\o@ffiAnai1ics

Doku m ent : 4922- 4I9 t5.docx



Probennummer Druckdatum

1915 91 51 05.07.2022 07:00:40 plus +

Kunde Bemerkung Prüfer BKW
KMH-Kammann Metallbau GmbH gestrahlt mit Emulsion Fr. Wilke

Rauheitl

z [um]

3,00

2,OO

1,00

0,00

-1,00

-2,00

Rauheitsprofil
c [um]

0,00

1,00

2,00

3,00

4,00

5,00

Materialanteil Rauheitsprofil

0,40 1,20 2,00 2,80 3,60 4,40 X [mm] 0 50 100 Mr [o/d

.lp:,.........................Ji19.-s-.nn..............La-:!:lL9.9Ii:.........J;p..9..r.$..............,

.[,...........................9,9.-0..0-.PT..............99:91'yitL9i9.L,::..9,9..9..T.1Y9............

.ry..........................9,-8..9.9.1111..............1!,!9::-b.919r."..|]i.......19-0-.!.T.................
Messstelle lineer Xzl

Von links

^s:
AUS Filter ISO 4287: ISO 16610-21'Ftiäiööiää...":.: Messpunkte: 9600 Tasterlyp: TKU300

19i.........................9i9..0-.T.T.............,,

^l: 
AUS

Punktabstand; 0,5 !m Zusätzliche Paramet€r
Ausrichtuno: EIN

Rauheitl

ZfumI Primärprofil

2,00

0,00

-2,00

0,00 1,20 2,40

Welligkeitsprofil

3,60 X [mm]

Z [um]

0,50

0,00

-0,50
0,40 1,20 2,00 2,80 3,60 4,40 X [mm]

quswertebedinounoen Filter ISO 4287: 16610-21 lr: 0,800 mm Geschwindigkeit: 0,50mm/s .f..9r!$*:19.ß,..........9,9.l.,.n............,..........

,L?'sJ:pik?ll'*iy-s;..9.99..?.Tn...,...........,..

.I-?:19.111P:..................$,u.999.....................
Zusätzliche Parameter

\s: AUS Filter ISO '13565: 0,800 mm Messbereich: 400 pm

\c: 0,80 mm Messstelle linear
.11-".,"."J1911y.t,s.i...........-v..9tlitf :...................
Messpunkte: 9600\f: AUS 4,799 mm Taststrecke: 4,80 mm

lorm entfernen:---Af'Js _ _

Merkmalstabelle

pm

4,434

4,295

Bm

0,732

um um

5,2611

2

3

07lO5l2O22 06:54:20

0710512022 06:55:48

ätoistzozzoo,so'ss

4,680 2,414

0,721 6,039 2,225 6,039

4,609 0,751 5,970 2,394 5,970 0,934

.- \-.--

Programmversion

Druckdatum

05.07.2022 07:00:40

Seite

1von13.00.1 .00



Auftrag Probennummer Druckdatum

4922-41915 9152 05.07.2022 07:20:48 Arplus@
Kunde Bemerkung Prüfer BKW
KMH-Kammann Metallbau GmbH nicht gestrahlt Fr. Wilke

Rauheitl

z [um]

0,40

0,20

0,00

-0,20

-0,40

-0,60

-0,80

-1,00

Rauheitsprofil
c [um]

0,00

0,20

0,40

0,60

0,80

1,00

1,20

1,40

Materialanteil Rauheitsprofil

0,40 1,20 2,00 2,80 3,60 4,40 X [mm] 0 50 100 Mr [%]

Fom entfernen: AUS 4,799 mm Taststrecke: mm Von links
Äs: FilterlSO4287: 1SO16610-21 lri 0,800 mm mm/s Messpunkte: 9600 Tastertyp: TKU300

^c:
0.80 mm Filter ISO 135... -- lw: 0,800 mm pm Punktabstand: 0,5 pm Zusätzliche Parameter

Äf: AUS Ausrichtunq: EIN Messstelle linear Xz1

Rauheitl

z [pm]

0,50

0,00

-0,50

-1,00

Primärprofil

0,00 1,20 2,40

Welligkeitsprofil

3,60 X [mm]

zUml

0,10
0,00

-0,10

0,40 1,20 2,OO 2,80 3,60 4,40 X [mm]

Auswertebedinounoen

^s: 
AUS

ISO 4287: ISO 16610-21 lt: 0,800 mm Geschwindigkeit: 0,50 mm/s

Filter ISO 13565: 0,800 mm Messbereich: 400 Um mm

Messstelle linear Xzl .l!1.?....*i9ll|1l]9i...........ygt 1,.r$...................
Messpunkte: 9600Taslstrecke: 4,80 mm Zusätzliche Parameter

Merkmalstabelle

Fm um

0,194

Im

1,547

2,27?

1,439

pm

0,535

0,571

Fm

4 07t05t2022 07

07t05t2022 07

12i52

14:37

1,419 1,674

E 1,600

'1,293

0,210 2,279

6 0710512022 07:20:14 0,1 78 0,396 1,440 0,228

1_____---

Programmversion

3.00.1.00

Druckdatum

05.07.2022 07:20:48

Seite

1von1



Aroluserr 
BKW

Probennummer Druckdatum

4922-41915 91 53 05.07 .2022 07:35:37

Kunde

Fr. Wilke

Auftrag

PrüferBemerkung

KMH-Kammann Metallbau GmbH gestrahlt ohne Emulsion

um

0,903

0,914

Rauheitl

z [pm]

2,00

1,00

0,00

-1,00

-2,00

Rauheitsprofil
c [um]

0,00

1,00

2,00

3,00

4,00

Materialanteil Rauheitsprofil

i

1

0,40 1,20 2,00 2,80 3,60 4,40 X [mm] 0 50 100 Mr [%]

Form entfernen: AUS Von links mm

Filtsr ISO 4287: ISO 16610-21 lr: 0,800 mm Geschwindigk... 0,50 mm/s Messpunkte: 9600
mm Filter ISO 135-.- -- lw: 0,800 mm Messbereich: 400 Punktabstandi 0,5 !m Zusätzliche Parämeter

AUS Ausrichtung: EIN Messstelle linear

Rauheitl

Z [um]

2,00

0,00

-2,00

Primärprofil

0,00 1,20 2,40

Welligkeitsprofil

3,60 X [mm]

z [um]

0,20
0,00

-0,20

0,40 1,20 2,00 2,80 3,60 4,40 X [mm]

Filter ISO 4287: ISO16610-21 lr: 0,800 mm mm/s Punktabsland: 0,5 pm

AUS Filter ISO 13565: 0,800 mm M€ssbareich: 400 pm Tastspitizenradius: 0,005 mm

mm Ausrichtung: EIN Messstelle linear Xz'1 Messrichtung: Vonlinks .L?.s'l9.fl p.:....,.,,..........I11-u-199.....................

Zusätzliche Parameterlp: 4,799 mm Taslstrecke: 4,80 mm Messpunkte: 9600

Merkmalstabelle

um

4,862

pm

0,740

Fm um Fm

7

8

o

07lOSl2O22 O7:32:32

0710512022 07:33:07

5,506

5,0 10

2,834

2,373

5,871

4,592 0,740 s,589

07lO5l2O22 07:34:10 4,037 0,707 4,445 2,149 4,445 0,874

v

Programm: EVOVIS
Druckdatum

05.07.2022 07:35:37

Seite

1von1

Programmversion

00.1.00
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Anlage Metallografie I 4922-41915
Appendix metallography

Seite/Page Il3

Bild / fie. 1

9151

Applus
BKW

ffi 50x

gestrahlt mit Emulsion

ungeätzt

Bitd / tis.2

9151

gestrahlt mit Emulsion

ungeätzt

50x

Bild / fig. 3

9151

gestrahlt mit Emulsion

u ngeätzt

50x

to pr-

?oG'

+

l.gälly blndlng. f. cFd shall not b. r.prdu..d.x(.pt ln lu I without S. wnf..pproväl ofth. l.br.tory. Unlcsr o$.dr. nrf.dt q!t.d test r.euk ill b. round.d rc.. OIN ltll
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Anlage Metallografie I 4922-41915
Appendix metallography

Seite/Page 213

Bitd /fig. a

9152

ungestra hlt

ungeätzt

um
50x

Bild / fig. s

9tsz

übergang

u ngeätzt

pm 50x

Bild / fig. 6

9t52

getrahlt

ungeätzt

Arplus@rr 
BKW

20

20

50x20 pm

A.t Üb.rmlHu4 !n dlqibls tuh rlt nur drs oit n.t.hn.t. Oilqtnät rc(htsv.6lndtkh. D.r 8.tuht d.iohn.3chnftkh.26tmmun9 d6 bbß
t.sb p.dorhid (onro.mtoth...l.vatrt mt.däl st.dfretlon wh.n.ärud, ln cB. ofdlqtbl brßfrßjon onlyth. dgn.dodgtnät t * rcFi tj
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Anlage Metallografie I 4922-41915
Appendix meta llog ra phy

Seite/Page 313

Bild /fig.7

9153

gestrahlt ohne Emulsion

u ngeätzt

50x

Bild / fig. s

9153

gestrahlt ohne Emulsion

u ngeätzt

ffi- 50x

Bild / fig. e

9153

gestrahlt ohne Emulsion

ungeätzt

50x

Arplus@rr 
BKW

to-u*-'

20 pm


